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Miejsce przedmiotu w programie studiów: 
Przedmiot należy do grupy przedmiotów kierunkowych na studiach stacjonarnych II stopnia, 
wariant A. 

Założenia i cele przedmiotu: 
Zapoznanie przyszłych magistrów z nowymi trendami w technologiach kształtujących. 

Treści programowe przedmiotu (opis przedmiotu): 
Wprowadzenie do obróbki z dużymi prędkościami skrawania HSM i obróbki wysokowydajnej - 
HPC. Analiza podstawowych czynników wpływających na efekty HSM i HPC. Omówienie 
podstawowych zagadnień związanych z obróbką na twardo (stali zahartowanych), obróbką na 
sucho lub z minimalnym smarowaniem, obróbka kompletną, oraz mikroobróbką. Obróbka z 
zastosowaniem narzędzi wielozadaniowych lub specjalnych. Wybrane aspekty erodowania i 
obróbki skoncentrowaną strugą energii. 

Przedmioty wprowadzające i wymagane wiadomości wstępne: 

Podstawowe wiadomości z technologii kształtujących a szczególnie z obróbki skrawaniem. 

Forma zajęć i metody dydaktyczne: 
Wykłady i laboratoria. 

Forma i warunki zaliczenia przedmiotu – wymagania i system oceniania: 

Egzamin z wykładów i zaliczenie laboratorium na podstawie sprawozdań i wiadomości. 
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